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Aquapresso

Ustawienie | Szerelés | Montaz | MoHTax

AU 140-600 AUF 140-500 AG 300-5000 AGF 300-5000

Aquapresso A...F

DN Bypass Vmax | Bypass névleges atméréje, Vmax | DN obtoku Vmax | DN 6ainac Vmax

Vmax

DN |

Vb

Vmax | m¥h 06 10 17 30 73 11,5 150 19,5 250 31,0 40,0 50,0
Srednica DN obejécia | Bypass névleges atmérdje, DN | DN obtoku | DN 6aiinac
S
ADF 8-12 . . . . . . . . . . .
ADF 18—35 . . B . . . . . . .
ADF 50-80 15 25 . . . . . .
AUF 140-500 25 32 . . . . .
AGF 700 25 32 50 . . .
AGF 1000-1500 32 40 65 .
S AGF 2000-5000 32 50

V = VD Obejscie nie jest konieczne
Nincs szilikség bypass-ra
Obtok neni nutny
Bavinac He Tpebyetcs

* Zaleca sie zastosowanie Aquapresso o wigkszym przeptywie
Nagyobb méretli Aquapresso kivalasztasa ajanlott
Doporucuje se Aquapresso s vétsim pratokem
PekomeHpayeTca Aquapresso ¢ 60nbLUMM pacxoaom

zielony =ok
z06ld = ok
zelena = ok
3eneHbIn = ok

czerwony = worek uszkodzony

piros = sérilt zsak

Cervena = poskozeni vaku

KpacHblii = NoBpexaeHne MSrkoro
pesepByapa
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Naczynie rozszerzalnosciowe ze stalym wypetnieniem gazowym

Montaz | Obstuga

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,

montazu oraz przechowywania

&% Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla facho-
(0 wego personelu. Instrukcja powinna by¢ przeczy-
\\—7/ tana przed rozpoczeciem prac montazowych oraz
zachowana przez uzytkownika. Personel musi posiadaé
odpowiednig wiedze fachowg oraz musi zostac¢ przeszkolony.
Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu w suchych
pomieszczeniach. Miejscem instalacji moga by¢ wytacznie
zamknigte, nieprzemarzajgce, wentylowane pomieszczenia.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy przeprowadzi¢
wzrokowg kontrole naczyn. Zabrania sig¢ stosowania
naczynia w razie powaznych uszkodzen. Prace spawalnicze
na naczyniu sg niedozwolone.

Dane producenta, rok produkciji, numer

fabryczny oraz dane techniczne sg

umieszczone na tabliczce znamiono- =V litr
wej. W celu zachowania dopuszczal- -TS|°C
nych temperatur TS i ci$nieri PS nale- —1 TBI°C

2y postepowac zgodnie z odpowiedni- [-PS|bar
mi przepisami. W wypadku odchylen [-PScH|bar
od dopuszczalnej temperatury worka —POlbar

TB na rurze wzbiorczej nalezy zamon-

towac naczynie posrednie.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, kontroli i

demontazu zredukowac¢ cisnienie i odczeka¢ do ostygnigcia

naczynia.

» Odcig¢ doptyw wody i oprézni¢ naczynie.

» Rozprezy¢ od strony powietrznej, uzywajgc wentyla do
napetniania gazu GV. (Kontrola, demontaz)

Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw przeciwpozarowych.

Dostgp do pomieszczenia powinny mie¢ wytgcznie osoby

uprawnione. Wytrzymato$¢ podtoza musi by¢ wystarczajgca

aby utrzyma¢ wage zbiornika podczas montazu, uzytkowania

i serwisu.
é Zbiornik jest pod cisnieniem podczas transportu

L2\ oraz pracy.

Uwaga! Przy naczyniu rozszerzalnosciowym oraz
przytaczu moga wystapi¢ wysokie temperatury.

Zastosowanie | Budowa

« Instalacje wody pitnej, instalacje podgrzewajgce wode pitng,
instalacje podwyzszania ci$nienia, maks. zawarto$¢
chlorkéw 125 mg/l (70°C), 250 mg/I (45°C)

« Stal, spawana

» Wszystkie cze$ci majgce kontakt z wodg z zabezpieczeniem
przeciwkorozyjnym

« Worek butylowy typu airproof

* Przeprowadzono kotrole typu CE wg PED/2014/68/EU

« Atest dla wody pitnej wg norm SVGW, ACS, PZH

Dodatkowo w modelach Aquapresso A...F

* Petny przeptyw flowfresh

» Wskaznik hydrowatch HW do kontroli szczelno$ci worka

Nalezy przestrzegaé przepiséw przedsiebiorstwa
wodociggowego! Zastosowania inne od zalecanych
wymagajg zezwolenia firmy IMI Hydronic Engineering.
Montaz ) strona 5

Aquapresso AD sg mocowane do $ciany za pomoca zawiesia i
1 $ruby. Aquapresso AU, AG montuje sie w potozeniu stojgcym.
W zigczu naczynia zaleca sie zainstalowanie zaworéw
kotpakowych do oprézniania zabezpieczonych przed
przypadkowym zamknigciem.

Ustawienie cisnienia wstepnego P0
Ustawienia fabryczne ci$nienia wstepnego nalezy ustawi¢
zgodnie z danymi projektanta wg ci$nienia hudraulicznego pa:
Naczynie po stronie wodnej puste. Zdja¢ pokrywe zaworu,
wyregulowa¢ ci$nienie na zaworze do napetniania gazu GV,
doktadnie wcisngé pokrywe zaworu. Naczynia potgczone
réwnolegle muszg mie¢ to samo ci$nienie wstgpne. Ustawione
cisnienie wstepne PO nalezy zapisa¢ na tabliczce znamionowe;j.
« Aquapresso w instalacjach podgrzewajgacych wode:

PO = [ci$nienie hydrauliczne pa] — 0,3 bara

Montaz reduktora ci$nienia we wspdinym, dla podgrzewacza

wody i odbiornika, wodociggu z zimng wodg.
« Aquapresso za instalacjami podwyzszania ci$nienia:

PO = 0,9 - [ci$nienie zatgczenia pompy pa]

PO < pa - 0,5 bara
« Aquapresso przed instalacjami podwyzszania ci$nienia:

PO = [minimalne ci$nienie zasilajgce pa] — 0,5 bara

pa uzgodni¢ z przedsigebiorstwem wodociggowym.

Obstuga | Konserwacja

Cisnienie wstepne PO powinno by¢ zawsze nizsze niz ci$nienie
hydrauliczne pa, w przeciwnym razie dochodzi do szybszego
zuzywania sie worka! Odchylenia od wartosci ustawionych
podczas pierwszego uruchomienia powinny wynosi¢ nie
wiecej niz A =-0,2 bara.

pa: przerwa na konserwacje < 1 rok: Apa <—0,2 bara

PO: przerwa na konserwacje < 5 lat: AP0 <-0,2 bara

Wymiana worka

A Nalezy zwréci¢ sie do biura obstugi klienta firmy
IMI' Hydronic Engineering. Aquapresso A...F s3a
wyposazone we wskaznik hydrowatch HW, ktéry
sygnalizuje uszkodzenia worka (»/ strona 5). W seriach AD i
AU wymienia sie cate naczynie, natomiast w AG jedynie worek.

Kontrola

W zaleznoéci od kraju przeznaczenia urzgdzenia
Aquapresso podlegajg przepisom dotyczacym
ustawienia i regularnej kontroli. Z reguty zgtoszenie
jest obowigzkiem uzytkownika.

W Szwaijcarii urzgdzenia Aquapresso nie podlegajg
obowigzkowi uzyskania zezwolenia od Szwajcarskiego
Zrzeszenia Przegladéw Technicznych (SVTI), jesli urzadzenie
jest zabezpieczone w taki sposob, Zze nie jest przekraczana
warto$¢ PScH.
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Fix gaztoltetii tagulasi tartaly
Szerelés | Miikodés

Biztonsagi, szerelési és tarolasi tudnivalok
4@ % Ez az utmutaté szakemberek szaméra késziilt.
‘3:01‘ A szerelési munkék megkezdése el6tt el kell
\ o 4 o " o P
= olvasni és az Uzemeltetbnek meg kell &riznie.
A személyzetnek rendelkeznie kell a megfelelé szakmai
ismerettel és gyakorlati tapasztalattal.
Tarolas eredeti csomagolasban, szaraz helyiségben.
A feldllitas csak zart, fagymentes, atszell6ztetett
helyiségekben engedélyezett. Szerelés el6tt a tartalyokat
szemrevételezéssel meg kell vizsgalni. Durva sérilések
esetén nem szabad hasznalni a tartalyt. A tartalyon
hegesztési munkat nem szabad végezni.

A gyartéval, gyartasi évvel,

gyartasi szammal kapcsolatos L v liter
informaciokat, valamint a miszaki -Ts|°C
adatokat a tipustabla tartalmazza. — 1 78)°C
Meg kell tenni az el6irasoknak LPS|bar
megfeleld intézkedéseket, hogy a I-PScH | bar
megengedett TS hoémérsékletek —1~PO|bar
és PS nyomasok betarthatéok

legyenek. A megengedett TB

zsakhdmérséklettsl vald eltérések esetén koztes tartalyt

kell beépiteni a tagulasi vezetékbe.

Karbantartasi munkak, vizsgalatok és szétszerelés el6tt a

tartalynak nyomasmentes és lehdilt allapotban kell lennie.

« Zarja le és Uritse le a vizoldalt.

» Nyomasmentesitse a gazoldalt a GV gaztdltészeleppel.
(Vizsgalat, szétszerelés)

A helyi tlizvédelmi el6irasokat be kell tartani.

llletéktelen személyeknek a géphazba belépni tilos. A

fodém teherhordd képességénél a tartaly tomegét is

figyelembe kell venni.

A

A tagulasi tartaly nyomas alatt van mind
a szallitas soran, mind izem kozben.

Vigyazat! A tagulasi tartalynal és
a csatlakozévezetékeknél magas
hémérsékletek fordulhatnak eld.

Alkalmazas | Felépités

« Hidegviz halézatok, HMV-el6allitd berendezések,
nyomasfokoz6 berendezések, max. klorid tartalom:
125 mg/l (70 °C), 250 mg/I (45 °C)

* Hegesztett acél

* A vizzel érintkez6 részek korrézié ellen védettek

« airproof butil zsak

» CE-tipusengedély a PED/2014/68/EU szerint

« lvdvizvizsgalat az SVGW, ACS, PZH szabdlyai szerint

Tovabbi jellemzbk az Aquapresso A...F esetén

« flowfresh teljes atémlés

* hydrowatch HW a zsak tdmdorség ellenbrzésére

@ ™I PNEUMATEX

Be kell tartani a vizmilvek el6irasait! A leirtaktol eltérd
alkalmazas esetén egyeztessen az [IMI Hydronic
Engineering munkatarsaival.

Szerelés 5. oldal

Az Aquapresso AD-ket a felfliggeszt6 lemezzel és 1
csavarral kell a falra er&siteni. Az Aquapresso AU, AG
berendezések all6 helyzetben kerlilnek felszerelésre.
Javasoljuk, hogy a tartaly csatlakozojara szereljenek fel
egy Uritét és egy avatatlan zaras ellen biztositott elzarot.

P0 el6nyomas beallitasa
A gyari elébnyomast a tervezési adatoknak megfeleléen be kell
allitani a pa aramlasi nyomashoz: amikor a tartaly vizoldalon
Ures. Vegye le a szelepsapkat, a GV gaztéltészelepen allitsa be a
nyomast, majd zarja vissza szorosan a szelepsapkat. A parhuza-
mosan kapcsolt tartalyoknak ugyanolyan elényomassal kell ren-
delkeznitik. A bedllitott PO elényomast a cimkén fel kell tiintetni.
« Aquapresso vizmelegité berendezésekben:

PO = [halézati nyomas pa] — 0,3 bar,

Nyomascsokkent6 beépitése a vizmelegité/fogyasztd

kézos hidegvizvezetékébe.
» Aquapresso nyomasfokoz6 berendezések utan:

P0= 0,9 - [a csUcsterhelés(i szivattyu bekapcsolasi

nyomasa pa]

PO < pa - 0,5 bar

» Aquapresso nyomasfokoz6 berendezések el6tt:
PO = [minimalis hal6zati nyomas pa] — 0,5 bar,
pa értéket egyeztetni kell a vizmivekkel.

Miikédés | Karbantartas

A PO elényomasnak mindig kisebbnek kell lennie a
pa halézati nyomasnal, kuldnben fokozott zsakkopassal
kell szamolni! Az izembe helyezésnél beallitott érték és a
karbantartaskor leolvasott érték eltérése nem lehet nagyobb,
mint A = -0,2 bar.

pa: karbantartasi intervallum < 1 év: Apa < - 0,2 bar

PO: karbantartasi intervallum < 5 év: APO< - 0,2 bar

Zsakcsere

Forduljon a IMI Hydronic Engineering képviselet tgy-
félszolgalatahoz. Az Aquapresso A...F tipusok fel van-
nak szerelve egy hydrowatch HW jelzékészulékkel,
amely jelzi a zsak sérlilését (1 5. oldal). Az AD és az AU esetén
a teljes tartalyt ki kell cserélni, az AG esetén pedig csak a zsakot.

Felilvizsgalat

Az Aquapresso beépitésére és rendszeres
felllvizsgalatara az adott orszag el6irasai
vonatkoznak. A bejelentési kotelezettség az
Uzemeltetd feladata.

Svajcban az Aquapresso késztilékek nem esnek az SVTI altali
engedélyezési kotelezettség hatalya ald, ha a berendezés
olyan biztositassal rendelkezik, hogy nem léphet6 til a PScH.
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Expanzni nadoby se stalym plynovym polstaiem

Montaz | Provoz

Upozornéni pro bezpeénost, montaz a skladovani
A Tento navod je uréen odbornému personalu, ktery
603 musi byt pfed montazi seznamen s jeho obsahem
= a po montazi musi byt uschovan u provozovatele.
Personal musi mit odpovidajici odborné znalosti a musi
byt zaskolen.
Skladujte v originalnim baleni v suchych prostorach.
Instalace je dovolena jen v uzavienych, vétranych a
mrazuvzdornych mistnostech. Pfed montazi je tfeba
expanzni nadoby prekontrolovat vizualné. Pfi zjisténi
hrubych po$kozeni se expanzni nadoba nesmi pouzZivat.
Svarovani na expanzni nadobé je zakazano.
Udaje o vyrobci, roku vyroby,
vyrobnim ¢isle a technické udaje

) SN V] litra
jsou uvedeny na typovém Stitku. T8)°C
Je nutno respektovat platné TB|°C
predpisy, aby nebyly prekroeny PS|bar
pfipustné teploty TS a tlaky PS. PFi PSCH | bar
odchylkach od pfipustnych teplot PO | bar

TB je tfeba do expanzniho potrubi

zabudovat oddélovaci nadobu.

PFed adrzbarskymi pracemi, zkousenim a demontazi musi

byt nadoba ochlazena a zbavena vnitfniho tlaku.

« Uzavfit na vodni strané a vypustit.

» Na vzduchové strané snizit tlak pomoci plniciho ventilu GV.
(Zkou$eni, demontaz)

Musi byt dodrZzeny mistni pozarni pfedpisy.

PFistup do technické mistnosti by mél byt omezen pouze

na opravnéné osoby. Podlaha v technické mistnosti musi

mit dostateGnou Unosnost pro provadéni provoznich a

servisnich zkousek.

A

Pouziti | Konstrukce

« Systémy na pitnou vodu, zafizeni na ohfev pitné vody,
zarizeni na zvySovani tlaku; maximalni obsah chloridd
125 mg/l (70°C), 250 mg/l (45°C)

« Ocel, svafovana

« Casti, které jsou v kontaktu s vodou, jsou chranény proti
korozi

* Vzduchotésny butylovy vak airproof

» CE konstrukéni typ zkousen podle PED/2014/68/EU

» Zkouseni pro pitnou vodu podle pfedpisi SVGW, ACS,
PZH

Navic u Aquapresso A...F

* PIné prito¢ny flowfresh

« hydrowatch HW pro kontrolu tésnosti vaku

Nadoba je béhem pfepravy a montaze
pod tlakem.

Pozor! VV expanzni nadobé a pfipojovacich potrubich
muze byt teplonosna latka o vysoké teploté.

Dodrzujte predpisy vodarenskych organizaci! Jina nez popsana
pouziti vyzaduji schvaleni IMI Hydronic Engineeringem.
Montaz strana 5

Aquapresso AD se upeviiuje na sténu pomoci zavésného
pasu a 1 Sroubu. Aquapresso AU, AG se montuji na stojato.
Doporucujeme instalovat vypous$téni na pfipojovaci
potrubi k nadobé a uzaviraci armaturu se zajisténim.

Nastaveni minimalniho tlaku PO
Tlak nastaveny ve vyrobnim zavodé je tfeba upravit dle
podminek v misté instalace: Expanzni nadoba musi
byt bez vody. OdSroubujte ¢epi¢ku ventilu, upravte tlak
plynu v nadobé, c&epicku ventilu nasadte a dotahnéte.
Paralelné zapojené nadoby musi mit nastaveny stejny
tlak. Nastaveny tlak PO zapiste na typovy Stitek.
« Aquapresso v zafizenich na ohfev vody:
PO = [hydraulicky tlak pa] — 0,3 bar
Tlak pa je roven tlaku na redukénim ventilu nebo tlaku ve
vodovodnim fadu.
» Aquapresso v zafizenich na zvySovani tlaku:
P0=0,9 - [spinaci tlak ¢erpadla $pickového zatizeni pa]
P0O< pa - 0,5 bar
» Aquapresso pied zafizenimi na zvySovani tlaku:
PO = [minimalni napajeci tlak pa] — 0,5 bar
pa odsoubhlasit s vodarenskou organizaci.

Provoz | Udrzba

Nastaveny tlak PO musi byt vzdy mens$i nez hydraulicky
tlak pa, jinak je zvySené nebezpeli opotfebeni vaku.
Odchylka tlaku, ktery byl nastaven pfi uvadéni do provozu,
by neméla v intervalu udrzby cinit vice nez A = —0,2 bar.
pa: interval udrzby < 1 rok: Apa < - 0,2 bar

PO:interval udrzby < 5 let: APO<-0,2 bar

Vyména vaku

Obratte se na pfislusny servis IMI Hydronic
Engineeringu. Aquapresso A...F jsou vybaveny
hydrowatch HW, ktery signalizuje poSkozeni vaku
(» strana 5). U AD a AU se méni celd nadoba, u AG jen
vak.

ZkousSeni

Aquapresso podléhaji predpisim tykajicim
se instalace a pravidelného prezkuSovani
podle zemé& ur€eni. Oznameni je povinnosti
provozovatele.

Ve Svycarsku Aquapresso nepodiéha schvalovani SVTI,
jestlize zafizeni je zaijisténo tak, Ze PScH neni pfekroceno.
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PaCI.IJMpMTeanbIﬁ cocya C NOCTOAHHbLIM ra3oBbiM HanoJsiIHeHMeM

MoHTax | SkcnnyaTtaums

Yka3zaHus no 6e30nacHOCTH, c6OpKe N XpPaHEHUIO
[laHHOEe pYyKOBOACTBO MpefHasHaYeHo Ansi CeumarnucTos, OHO

/7\ AOIMKHO 5bITb npoYnTaHoO nepeq Ha4yarnom MOHTaX-
\ o 4

HbIX PaboT U [OMKHO XPaHWUTLCS Y MOMb3oBaTens.

MepcoHan pormkeH obnagatb COOTBETCTBYHOLLMMU

npocheccuoHanbHbIMM  3HaHWSIMK, a Takke MNponTU
VHCTPYKTaX.
XpaHeHWe B OPUIMHanbHOM YNakoBKE B CYXUX MOMELLEHUSIX.
YcTaHoBKa paspelleHa TOMbKo B 3aKpbITbIX MPOBETPUBAEMbIX
nomeLleHusx npu Temnepartype Boiwe 0°C. MNepen ycTaHOBKOM
cocyabl HeobXoauMO MOABEPTHYTb BU3yaribHOMY KOHTPOIHO.
Mpn Hanuuum cepbesHbIX MOBPEXAEHUIA UCMONb30BaTb COCYL,
3anpetueHo. CBapoyHble paboTbl Ha cocyae 3anpeLleHb.

CeefeHusi 0 mpoussoguTene, roae

BbIMycka, MPOW3BOACTBEHHOM HOMe-
pe, a Takke TeXHUYeckne [AaHHble [-VInmTtpos
MOXHO HalTW Ha 3aBOACKON Tabrnmyke. ~TS|°C
Heobxoaumo NpuHATL COOTBETCTBYHO- —TB|°C
e npegnucaHnsm Mepbl Anst obe- I-PS|6ap
CneYyeHnss JonyCTUMbIX Temnepatyp l-PScH|6ap
TS v paenenus PS. Mpu oTknoHeHun —1-P0|6ap

OT [0MyCTUMOA TeMnepaTypbl MSIrkoro
pesepsyapa TB criefyeT ycTaHOBUTbL B
coeanHUTENBbHON Tpy6Be NPOMEXYTOUHDBIN COCYA,.
Mepen npoBeaeHreM paGoT MO TEXOBCIYXMBAHMIO, KOHTPOIIO
N [eMOHTaxy HeobXxoaMMo cOpocuTb [aBreHve B cocyde U
[OXKOATLCS €r0 OXITaXAEHUS.

+ 3abnokunpoBaTh C BOASHON CTOPOHbI U CANTb.

+ C ra3oBoii CTOPOHbI COPOCUTL JABMNEHE C MOMOLLBIO KranaHa
3anornHeHus rasom GV. (Mposepka, AEMOHTaX)

MecTHble npaBuna TexHuku 6e3onacHoOCT HeobxoanMMo cobnto-
fAaTb B cnyyae noxapa.

[locTyn K MeCTy YCTaHOBKM [OMMKEH UMETLCA TOMbKO Yy Mpo-
VHCTPYKTMPOBAHHOIO MepcoHana v y cneuvanucto. Crtatuka
nona AormkHa GbiTb paccyMTaHa Ha MakcMarnbHO [oMyCcTUMble
YCMOBMWSA SKCMIyaTaLmn U MOHTaxa.

A

Cocyn HaxoauTcs NoAa AaBneHnem Bo Bpemst
NepeBO3KW 1 JKCTTyaTaLmm.

OcTopoxHo! PaclumpuTensHbIi cocya n coeau-
HUTENbHbIE TPy6OoNPOBOaALI MOTYT HarpeBaThCs.

MNpumeHeHue | KoHcTpyKumsa

» CucTeMbl NUTLEBOW BOABI, CUCTEMbI MOAOrPeBa MNUTLEBOW
BOAbl, CUCTEMbI MOBLILLEHUS AABMEHUs, MaKC. COAepXaHue
xnopa 125 mr/n (70°C), 250 mr/n (45°C)

 Crarnb, cBapka

« Bce getanu, KOHTaKTUpYytoLLME C BOAOW, 3aLLMLLEHbI OT KOPPO-
3um

« KayuykoBhblIli pesepByap airproof

» OnbITHBIM 06pa3seL ucnbiTaH cornacHo TpebosaHusam CE
PED/2014/68/EU

« MNpoBepka nUTLEBOM BOALI B COOTBETCTBUM C NpaBunamu
SVGW, ACS, PZH

HornonHumensHo y Aquapresso A...F

* MonHeii npoxop flowfresh

* Mupvkatop hydrowatch HW ans npoBepku repmetndHOCTU
MSIFKOro pesepByapa

CobniogaTb npeanucaHust BogocHabxatollen opraHusaumm!
WHble Hexenwu onucaHHble criyYan npuMeHeHus TpebytoT corna-
cosaHua ¢ IMI Hydronic Engineering.

MoHTax cTpaHvua 5

Aquapresso AD kpenuTcsi kK CTEHe C MOMOLLbIO NMOABECHOM Cepb-
v u 1 BuHTa. Aquapresso AU, AG MOHTUPYIOTCS «CTOSI».

Ha nogkntoyeHnn cocyaa pekoMeHAyeTCst YCTaHOBUTL ApeHax-
HOe NpMCnocobreHne N OTCEYHOM KnanaH.

OTperynupoBaTb NpeAycTaHOBNEeHHoe AaBneHune PO
3aBoACKyl0 HaCTPOWKy NpeayCTaHOBMNEHHOro AaBNeHNst Heob-
XOOMMO COrfacoBaTb B 3aBMCMMOCTU A@BMEHUS B CUCTEMe
pa: Cocyn ¢ BOASIHOWM CTOPOHbI MyCT. CHATb KPLILLKY KnanaHa,
YCTaHOBUTb [aBreHVe C MOMOLLbIO KramnaHa 3anofiHEHNs! rasoM
GV, NNoTHO 3aTsHYTh KPbILWKY KnanaHa. B napannensHo Bkmto-
YEHHbIX CocyAax NpeayCTaHOBMNEHHOE AaBneHne [OMKHO ObiTb
oAvHakoBbIM. 3ajaHHoe npedycTaHoBneHHoe pasneHve PO
HeobxoAMMO yKasaTb Ha 3aBOACKON Tabnuyke.
« Aquapresso B cvcTeMax BOLOMOATOTOBKU:

PO = [naeneHue B cucteme pa) — 0,3 6ap

YcTaHoBKa pedyKUMOHHOTO knanaHa B oblwmidi TpyGonposoa

XONOAHOWN BOfAbl BoAoHarpesatenen/notpebutenei.
» Aquapresso rocrie CUCTEMbI NOBbILLEHUS AABNEHNS:

PO = 0,9 - [naBneHne nepekno4eHnst IMKOBOTO Hacoca pa)

PO < pa- 0,5 6ap
+ Aquapresso rnepes, CYCTEMON MOBbILLEHUS [aBMNEHUs:

PO = [MuHMMmarnbHoe faeneHvie nogayum pa) — 0,5 Gap

pa cornacoBbIBaThb C NPEANPUATUSMU BOAOCHABKEHNS.

Akcnnyataumsa | O6cnyxusBaHue
MpepycraHoBneHHoe Aaenexve PO Bcerna AOMKHO BbiTb MeHb-
LLle aBNeHNsi B CUCTEME pa, B MPOTUBHOM cryyae byaet umeTb
MECTO MOBbILLIEHHbI M3HOC MSITKOro pe3epsyapal
OTKMOHEHNA OT YCTaHOBMNEHHON TemnepaTypbl BBOAA B SKCMIy-
aTaumio B MHTepBare NpodunakTU4ecknx OCMOTPOB He JOMKHbI
npesbiwatb A = -0,2 6ap.
pa: MHTepBsan npodunakTmyecknx ocMoTpos < 1 roa:
Apa £-0,2 6ap
PO: MHTepBean npounnakTmyecknx 0CMOTPOB < 5 neT:
AP0<-0,2 6ap
3ameHa mArkoro pesepsyapa
OB6paTUTLCS B COOTBETCTBYIOLLYIO CIyOy noaaepmku
IMI Hydronic Engineering. Aquapresso A...F o06o-
pynoBsaHbl hydrowatch HW, curkanuampyowmm o
NOBPEXOEHUN MSArKoro pesepsyapa (M ctpanuua 5). Y AD un
AU BbINonHsaeTcA 3ameHa Bcero cocyaa, y AG - TonbKo MSIrkoro
pesepByapa.

KoHTponb

Aquapresso B 3aBMCHMOCTW OT CTpaHbl NPUMEHEHNS
MOryT noanagath NoA NPeAnMcaHns kacaTerbHO ycTa-
HOBKM 1 perynspHoro KOHTponsi. Pernctpauws yctpoii-
CTBa BXOAMT B chepy OTBETCTBEHHOCTW BnafernbLa.

B Llseviuapun ansi Aquapresso He TpebyeTcs paspelueHus
SVTI, ecnu cuctema 3aluyuieHa Takm obpasom, yto PSCH He
NpeBbILIAETCS.




